ELINA SAARINEN

t1 Biofuels Oy:n viides Etanolix-laitos
kiynnisteleejuuritoimintaansa Lahdessa.
Hartwallin tehtaaseen integroitu
bioetanolilaitos alkaa pian kisitelld Hartwal-
lin juomatuotannosta syntyvit sokeri- ja al-
koholipitoiset hivikkierit sekd ylijadmahiivan.
Lisdksi kapasiteetiltaan 10 000 tonnin laitos
vastaanottaa leipomoteollisuuden sivujakeita
kuten taikinoita, jauhoja ja ylijadmaleipia.
Niistd syntyy vuosittain tuhat kuutiota eli
noin miljoona litraa 99,8-prosenttista bioeta-
nolia. Siitd St1 valmistaa Refuel RE85-kor-
keaseosetanolia flexifuel-autoja varten.

HAMEENLINNASSA ALKAVAT KOHTA
RAKENNUSTYOT

Samaan aikaan yhtion ensimméinen erillis-
kerittyi biojitettd hyodyntiavd Bionolix-laitos
etenee. Suunniteluty6 on tehty — detalijisuun-
nittelu tyollisti kymmenen ihmistd vuodeksi
— ja toteuttaminen alkaa ndind péivina.

St1 rakentaa Bionolix-laitoksensa Himeen-
linnan Karanojan jdtteenkasittelykeskuksessa
sijaitsevaan, vaille kdyttod jidneeseen optiseen
erottelurakennukseen. Rakennuksen ulko-
puolelle kohoaa haihdutustorni. Jitteet kerdi
Kiertokapula Oy.

BIONOLIX-LAITOS
ENNEN ARINAKATTILAA

St1 Oy aikoo tuottaa kymmenen vuoden pids-
td vuosittain jopa 300 miljoonaa litraa bioeta-
nolia. Mddrd vastaisi noin kahden miljardin
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St1 Oy:n hallituksen puheenjohtaja Mika
Anttonen uskoo, ettd Suomen metsissa on
valtava potentiaali hiilidioksidipaasttjen
vahentamiseen. St1 suunnittelee muut-
tavansa lignoselluloosan bioetanoliksi.
Metsien biomassaa tulisi hyddyntada myos
suurten asutuskeskusten lammon ja sah-
kon tuotannossa ja puurakentamisessa.
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Pyorat pyorimaan

St1 Oy hamuaa biojatteiden ja teollisuuden sivujakeiden
lisaksi myos metsateollisuuden jatteiksi jaavia lignoselluloosa-
virtoja bioetanolinsa raaka-aineeksi. Yhtio pitaa arinapoltto-
laitoksia uhkana liikennepolttoainebisnekselleen.

litran vuotuisesta bensiinin kulutuksesta 15
prosenttia, energiasisallostd noin kymmenti
prosenttia.

Etanolix-laitoksia yhtio suunnittelee pys-
tyttivinsd Suomeen vield kolmesta viiteen.
Niiden yhteistuotantokapasiteetti olisi 10-15
miljoonaa litraa etanolia. Niiden rinnalle St1
rakentaa kotitalousbiojitteistd etanolia tuot-
tavan, yhteensd viidestd kymmeneen laitosta
kisittavin Bionolix-verkoston, jonka kokonais-
tuotanto olisi 5-10 miljoonaa litraa.

”Syntyvien laitosten lukuméirddn vaikuttaa
tietysti se, mihin jdtelaki toimintaa Suomessa
ohjaa. Kiymme paraikaa keskusteluja Biono-
lix-laitoksista eri puolilla Suomea jitelaitosten
ja kunnallisten toimijoiden kanssa. Tilanteet ja
tarpeet vaihtelevat paljon alueellisesti”, St1 Bio-
fuels Oy:n toimitusjohtaja Mika Aho kertoo.

Suuren kapasiteetin arinapolttolaitokset

saattavat kuitenkin Ahon ja St1 Oy:n hallituk-
sen puheenjohtaja Mika Anttosen mukaan
vaarantaa kotimaisten tavoitteiden tayttymi-
sen.

”Jos suuret jitevirrat ohjautuvat massapolt-
toon, timd vie edellytyksid jarkevimmiltd jat-
teestd energiaa -ratkaisuilta”, Aho toteaa.

Anttosen mielestd paras arvo jitejakeille
syntyy, kun niistd valmistetaan nestemadisia
polttoaineita.

”Kun 6ljyn hinta nousee, my6s muiden
nestemdisten polttoaineiden hinta tulee nou-
semaan.”

Jos arinapolttolaitoksia kuitenkin rakenne-
taan, Anttosen mukaan optimitilanne olisi, ettd
Stl:n Etanolix- ja Bionolix-laitoksia voitaisiin
rakentaa samaan ketjuun ennen arinakattilaa.
Niin biojitteet saataisiin ensin pois vélistd bio-
etanolin raaka-aineeksi.
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”Haluamme tehdé laitoksiamme ympi-
ri maailmaa. Emme j44 taistelemaan koti-
maisten jiteyhtididen kanssa siitd, saam-
meko hyodyntda erilliskerdtyn biojatteen
vai emme’, Anttonen kuittaa.

SELLULOOSASTA
BIOETANOLIA

Biojitteet ja elintarviketeollisuuden sivu-
virrat ovat lopulta vain pieni osa Stl:n
visioimasta raaka-ainemassasta. Jotta Stl
péisisi tavoitteeseensa biopolttoaineiden
markkinaosuuksista, keskeisessd roolissa
tulevat olemaan erityyppiset, kuituja sisil-
tavit jtevirrat, erityisesti metsiteollisuu-
den pois heitettavit lingoselluloosajakeet.
Niissd on Mika Ahon mukaan suurin bio-
etanolin tuotantopotentiaali.

Stl aikoo rakentaa Suomeen 10-12
Cellunolix-laitosta, jotka tuottaisivat ko-
meat 200 miljoonaa litraa bioetanolia joka
Vuosi.

”Olemme tehneet paljon tutkimustyoti

Jatepakkaaja, joka kay jate-etanolilla

M Se paivé ei liene kaukana, jolloin voi nah-
dé ensimmaisen etanolikayttdisen jate-
pakkaaja-auton tyhjentdmassé astioita
jossakin pain Suomea.

"Toivottavasti se tapahtuu pian. Tek-
niikka on jo olemassa”, Scan-Auto Ab:n
tuotepaallikkd Mika Jukkara sanoo. Juk-
kara uskoo, ettd Suomen ensimmainen
etanolipakkarin kayttddnottaja kohentaa
imagoaan ympdéristoystavallisen tekno-
logian avulla. Polttoaineeksi kun sovel-
tuu vaikkapa kotimaisista jatteista tehty
bioetanali.

Scanian etanolikdyttdisen kuorma-au-
ton moottori pohjautuu Scanian 9-litrai-
seen dieselmoottoriin. EEV-etanolimoot-
torissa on samat 270 hevosvoimaa kuin
diesel-versiossa.

Jukkaran arvion mukaan lahiliikentees-
sa kaytettavat etanoliautot tulevat yleisty-
maan myds raskaan kaluston puolella.

St1 Oy:n energiajohtaja Jari Suominen
sanoo St1:n Refuel RE85-korkeaseoseta-
nolibensiinin olevan suomalainen, aidosti
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ymparistoystavéllinen ja kansainvalisesti
ainutlaatuinen tuote.

"Padsemme jopa 80 prosenttia pie-
nempiin hiilidioksidipaastoihin ajokilo-
metrilld kuin muilla polttoaineilla. Tdma
on tulevaisuuden tuote.”

Kun vuoden 2009 automallien keski-
maaraiset fossiilisen hiilidioksidin paastot
ovat 1568 grammaa ajokilometrid kohden,
RE85-bioetanolia kayttava flexifuel-auto
(FFV) jaa 50-60 grammaan. FFV-auto
alittaa siis jo nyt ne paastétavoitteet, jot-
ka Suomi on asettanut vuoden 2040 au-
toilulle.

Metropolia Ammattikorkeakoulun ke-
hittdmé sahkoa ja korkeaseosetanolia yh-
distava hybridi paasee vieldkin parempiin
tuloksiin, alle 30 gramman paéastéihin.

"Ongelma on autokannan hidas uusiu-
tuminen. Suomessa ajoneuvojen romu-
tusikad on keskiméaarin 18 vuotta”, Suo-
minen harmittelee.

Suomen liikenteessa on talla hetkella
arviolta alle tuhat flexifuel-autoa.

tu, mutta lopullista paikkaa ei ole vield pditetty. 14 ndkymin vuonna 2012. Fiberix-laitoksis-
Paletin tdydentdvit esimerkiksi olkea hyodyn-  ta saataisiin jopa 80 miljoonaa litraa bioeta-
tavit Fiberix-laitokset, joita aletaan rakentaa ndil-  nolia.

selluloosan hyotykaytostd”, Aho sanoo ja
kertoo, ettd Cellunolix-demonstraatio-
laitoksen sijaintikohteita on jo identifioi-
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